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WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA
MANUFACTURING SPECIFICATIONSWARUNKI WYKONANIA
MANUFACTURING SPECIFICATIONS

wg/ PN-93/H-92147
wg/  EN 10067
oraz wg przepisów Towarzystw Kwalifikacyjnych/ 

acc. to
acc. to

and/or acc. to quality organizations

PROSTOŚĆ/

Odchyłka od prostości maks. 0,0035 długości mierzonej/

STAN DOSTAWY/

K

K

BADANIA ODBIOROWE /ATEST/

Badania odbiorowe prowadzone są na podstawie warunków określonych
w normach przedmiotowych, przez Służby Kontroli Jakości Huty Bankowej
oraz wg przepisów towarzystw kwalifikacyjnych morskich PRS, LRS, GL,
DNV, BV, ABS. Wyniki badań potwierdzone są w atestach :
3.1; 3.2 wg EN 10204.

GATUNKI STALI/

STRAIGHTNESS

Straightness tolerance : max 0,0035 of the length.

SPECIFICATIONS OF THE DELIVERY

Bulb flats are delivered as rolled / crude.

PACKAGING

Bulb flats  are delivered in bundles of max. 3.5 ton weight.

ACCEPTANCE TESTS / CERTIFICATION

Acceptance  tests  are  performed  according   to   specifications    of    appropriate     standards, 
as     determined     by     the     Huta   Bankowa    Company’s    Quality    Control    Service,    MK, 
and/or according to regulations of the  maritime quality  organizations as:  PRS,  LRS,  GL, DNV ,
BV, ABS. The test results are confirmed in the Certifications according to the EN 10204 Standard,
items

GRADES OF STEEL

ształtowniki  dostarcza się w stanie: surowym - gorącowalcowane.

PAKOWANIE/

ształtowniki dostarcza się w wiązkach o masie max 3,5 tony.

3.1; 3.2.

Kształtowniki wykonuje się ze stali węglowych w gatunkach wg PN-93/H-
92147 oraz przepisów kwalifikacyjnych morskich PRS, LRS, GL, DNV, BV ,
ABS, RMRS. Gatunki stali- tabela poniżej.
Bulb flats are manufacturing of carbon steel according to the PN-93/H-92147 Standard and 
maritime qualification regulations of  PRS, LRS, GL, DNV, BV , ABS, RMRS. Grades of steel  table 
below.

№ 
п/п

PN-EN 10025-2

PN-EN 10025-3

PN-EN 10083

EN 10084

PN-EN 10273

DIN 2528

DIN 17243

PN-89/H-84023/07

PN-75/H-84024

DIN 1629 (Одобрение TÜV Hannover)

DIN 17175 (Одобрение TÜV Hannover)

PN-H-93011/96

VdTÜV 311-12-89
VdTÜV 342-06-96

PN-93/H-92147
Правила приема морских обществ: 
PRS, LRS, GL, DNV, ABS
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№ нормы

E295; E335; E360; S235JR; S235JO; S235J2; S275JR; S275JO; S275J2; S355JR; S355JO; S355J2; 
S355K2

S275N; S355N

C22E; C35E; C45E; C55E; C60E; 41Cr4; 34CrMo4; 42CrMo4

C10E; C15E; 16MnCr5, 20MnCr5

P235GH; P250GH; P265GH; P295GH; P355GH; 16Mo3

C21

C22.8

R35; R45

K10, K18

St37.0, St44.0; St52.0

St35.8, St45.8

35, 28Mn6; 30G2F; 34CrMo4

34CrMo4

A; B; D; AH32; AH36; DH32; DH36

УСЛОВИЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ

ПРЯМИЗНА

СОСТОЯНИЕ ПОСТАВКИ

УПАКОВКА

ПРИЕМНЫЕ ИСПЫТАНИЯ/СЕРТИФИКАТЫ

МАРКИ СТАЛИ

Условия изготовления

в соответствии c PN-93/H-92147
в соответствии c EN 10067
а также согласно правилам Квалификационных обществ

Отклонение по прямизне макс. 0,0035% измеряемой длины

Профили поставляются в черновом состоянии: без термообработки.

Профили поставляются в связках массой до 3,5 т

Приемные испытания проводятся на основании условий, 
определенных в соответствующих нормах Службами Контроля 
Качества Хуты Банковой, Центром технического надзора, а 
также согласно правилам квалификационных морских обществ 
PRS, LRS, GL, DNV, BV, ABS. Результаты испытаний 
подтверждены сертификатами 3.1; 3.2. 

Профили изготавливаются из углеродистой стали марок 
согласно норме PN-93/H-92147, а также правилам 
квалификационных морских обществ PRS, LRS, GL, DNV, BV, 
ABS, RMRS. Марки стали указаны ниже в таблице.

МАРКИ СТАЛИ


